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Sugar-free dragee suspension for coating pharmaceuticals and food 
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Equivalents: 



A dragee suspension for coating pharmaceutical cores and foodstuffs contains 58-67 wt.% D-maltitol. 1 .5-2.5 wt.%, gum 
arable, 0.35-0.7 wt% highly disperse silicic acid and the rest water. 
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Potfungaantrag gem. S 44 PatG 1st gestellt 

@ Dragiersuspension und Verfahren zur Herstetlung der Dragees 

@ Dragiersuspension fur die UmhOlIung von Arzneimittelker- 
nen und Lebensmittetn. 

Die Erfindung betrifft eine Dragiersuspension, bei der die 
wa&rlge Suspension D-Maltitol mit weiteren geringen Men- 
gen an Zusduen enthSlt 

Belm Umhullen werden die Kerne nach vorheriger Hydro- 
phoblerung In einer vielfechen Abfolge von AufsprQhen der 
Suspension und Trocknen beschlchtet. 
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Aermisdie Nachbehandlung ob organischen ^^bicuin. 0,4-0.55 Gew. «»» 
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giersuspension beim Aufbringen der ersten Schichten 
sorgt eine vorherige Hydrophobierung. Zu beachten ist, 
dafi das eingesetzte Hydropbobieningsmittel sich nicht 
ungQnstig auf die Haftung der aufzubringenden Ober- 
zugsschichten auswirkt Solche Hydrophobierungsmit- 5 
tel sind dem Fachmann bekannt 

Beim Auftragen der erfindungsgem&Ben Dragiersu- 
spension, die 58-68 Gew.-% D-Maltitol 
1^— 2^Gew»-% Gununiarabicum und 

035— VOGew.-% hochdisperse Kieselsiure, Rest 10 
Wasser enth&lt, wird In den ersten UmhQUungsdurchl&u- 
fen nur eine geringe Menge der Suspension auf die Ker- 
ne aufgesprOht Die Menge an aufgesprOhter Suspen- 
sion soUte nur so groB sein, daB alle Kerne gerade be- 
deckt werden und eine Kristallisation ausgeldst wird 15 
Zwischen den einzebien UmhODungsdurchl&ufen wird 
mit Luft getrocknet Vorzugsweise wird dabei bei den 
ersten UmhflUungsdurchlMen Kaltluf t angewendet 

Bei den weiteren Durchldufen wird die aufgetragene 
Menge an Dragiersuspension erhdht und vorzugsweise 20 
mit Warmluft zwischen den einzelnen UmhQllungs- 
durchlfiufen getrocknet Die Temperatur der Warmluft 
bctrfigt45—70*C; vorzugsweise 55-60^*0 

Die erbaltenen Dragees zeigen eine ausgezeichnete 
Abriebfestigkeit, sind nicht bygroskopisch, zeigen einen 25 
gewQnschten Glanz und besitzen eine hohe Lagerf ahig- 
keit 

PatentansprQche 
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1. Dragiersuspension fdr die UmhQUung von Arz- 
neimitteikemen und Lebensmitteln. 
dadurch gekennzeichnet* daB 
die Suspension 

35 

58-67 Gew.-% D-Maititol, 
i^— 2^ Gew.-% Gummlarabicum, 
035—0,7 Gew.-% hochdisperse Kieselsfture. 
Rest Wasser, 

40 

enthftit 

Z Dragiersuspension fflr die UmhflUung von Arz- 
neimittelkernen und Lebensmittehi, dadurdi ge- 
kennzdchnett daB die Suspension 

45 

60—65 Gew.-% D-Maltitol, 
135—2,1 Gew.-% Guramiarabicum, 
0,4—035 Gew.-% hochdisperse Kieselsflure, 
Rest Wasser, 

50 

enthait 

3. Dragiersuspension fflr die UmhtUlung von Arz- 
neunittelkemen und Lebensmitteb, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Suspension 

623 -633 Gew.-% D-Maltitol ^ 
135 — 2ilO Gew.-% Gummiarabicum, 
03 Gew.-% hochdisperse Kieseis&ure, 
Rest Wasser, 

60 

enth&lt 

4. Dragiersuspensionen nach einem der AnsprOche 
1—3, gekennzeichnet durch einen Zusatz von 
33-6,0 Gew.-%, vorzugsweise 43— 5^Gcw.% 
Talkunu 65 

5. Verfahren zur Herstellung von Dragees, die aus 
einem Kern emer galenischen Zusammensetzung 

der inemLebensmittel und einem festeneBbaren 
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Oberzug, wobei der Oberzug den Kern umhQUt 
und an diesem fest haftet, bestehen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kerne nach vorheriger Hy* 
drophoblerung mit wftBrigen Suspensionen die 

58-67 Gew..% D-Maltitol 
13—23 Gew.-% Gmnmiarabicum, 
035-0,70 Gew.-% hochdisperse Kieselsflure, 
wahlweise 33— 6 Gew.-% Talkum, 
Rest Wasser, 

enthalten in einer Dragiervorrichtung in einer viel- 
fachen Abfolge von Aufspr^en und Trocknen be- 
schichtet werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 5 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den ersten UmhQllungsdurdilftafen 
geringe Mengen an Suspension aufgesprOht wer- 
dea 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 5 oder 6 
dadurch gekennzeichnet, daB bis zu 80 UmhOl- 
lungsdurchl&ufe erfolgen. 

8. Verfahren nach mindestens einem der AnsprOche 
5—7, dadurch gekennzeichnet, daB mit Luft ge- 
trocknet wird 

9l Verfahren nach mindestens einem der AnsprOche 
5—8 dadurch gekennzeichnet, daB mit kalter Luft 
getrocknet win! 

10. Verfahren nach mindestens einem der AnsprO- 
che 5—8^ dadurch gekennzeichnet, daB mit warmer 
Luft bei Temperaturen von 40—70 getrocknet 
wird. 

11. Verfahren nach mindestens einem der AnsprO- 
che 5—10, dadurch gekennzeichnet, daB vorzugs- 
weise nach den ersten UmhflUungsdurchglngen 
mit kalter Luft und nach den darauffolgenden Um- 
hOliungsdurchgangen mit warmer Luft bei 40—70 

getrocknet wird. 
iZ Verfahren nach mindestens einem der AnsprO- 
che 5—11, dadurdi gekennzeichnet, daB vorzugs- 
weise bd einer Temperatur von 55—60 ge- 
trocknet wird 
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